
612 www.facom.com www.facom.com

990.B NOŻYCE DŹWIGNIOWE

Skuteczność

Trwałość

Moc

•  Wysiłek podczas cięcia ograniczony do 
minimum.

•  Uchwyt przyczepny z osłoną zapewniający 
większą wygodę i lepsze ułożenie w dłoni.

•   Zwiększona twardość szczęk w celu uzyskania 
większej trwałości.

•  Specjalna obróbka korpusu zapewniająca 
optymalne zredukowanie luzów.

• Ostrza o wysokich parametrach, chromowe.
•  Regulacja luzu ostrzy za pomocą śrub 

mimośrodowych.

•  Zwiększony zakres cięcia, stal do 160 kg/mm².
• Dostępne z ramionami kutymi.
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Nożyce do blachy - Nożyce dźwigniowe

Nożyce matrycowe

• Rozwarcie ramion za pomocą wmontowanej sprężyny oraz 
duże przełożenie pozwalają wycinać bez wysiłku kontury 
faliste, tworząc wiór o szerokości 2,8 mm.

• System matrycy i szczęki pozwalają łamać powstający wiór 
na końcu cięcia.

• Noże górne przecinają drut ze stali półtwardej maks. 2 mm i 
stali miękkiej maks. 2,5 mm.

• Zamek blokujący.
• Wymiary wykrojów:
- Stal nierdzewna 80 kG/mm²: 0,8 mm.
- Stal półtwarda: 1 mm.

Nóż zamienny: 887A.L1.

A [mm] L [mm] L1 [mm]   [g]

887A 7 260 45 - 110 520

• Ramiona kute = mniejsze ugięcie podczas cięcia.
• Ostrza ze stali chromowej o wysokich parametrach.
• Zoptymalizowana twardość ostrzy w celu uzyskania większej 

trwałości.
• Regulacja luzu ostrzy za pomocą śrub mimośrodowych.
• Ergonomiczne uchwyty z osłoną zabezpieczającą.

990.BF - Nożyce dźwigniowe z ramionami kutymi, cięcie osiowe

L [„] L [mm]
Ø maks. [mm] 60-140-160 

kg/mm²
Ostrze  [kg]

990.BF0 18 450 7,0 - 6,0 - 5,5 990.LB0 1,700
990.BF1 24 600 10 - 8 - 7 990.LB1 2,800
990.BF2 30 750 13 - 9 - 8 990.LB2 4,200
990.BF3 35 900 16 - 10 - 9 990.LB3 6,400
990.BF4 41 1050 18 - 11 - 10 990.LB4 8,600
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